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УСЛОВНАЯ ВЯЗКОСТЬ ЖИДКОСТЕКОЛЬНО-ГЛИНИСТЫХ СУСПЕНЗИЙ 
 
В настоящее время наиболее доступным и относительно недорогим связующим мате-

риалом для приготовления огнеупорных суспензий в литье по выплавляемым моделям явля-
ется натриевое жидкое стекло с величиной силикатного модуля Мୗ୧୓మ= 2,8…3,2. Существен-
ным недостатком жидкого стекла, как связующего материала для керамических оболочковых 
форм (КО), является невысокая термостойкость получаемых из него КО и, соответственно, 
относительно низкая и не стабильная размерная точность получаемых в них отливок. По 
этой причине жидкое стекло используют для приготовления огнеупорных суспензий на тре-
тий и последующие слои КО, добавляя в него помимо пылевидного кварца бентонитовую 
или каолиновую глину [1–3].  

Особенность глин как наполнительного материала водных огнеупорных суспензий 
состоит в том, что при контакте с водой частицы глины поглощают ее и увеличивают свой 
размер в течение 24 ч. При этом изменяется вязкость огнеупорной суспензии и, соответ-
ственно, ее технологические свойства, предопределяющие, как физические свойства КО, так 
и качество отливок получаемых в этих КО. 

Условная вязкость огнеупорной суспензии, при прочих равных условиях, зависит от 
вязкости и плотности её жидкой составляющей, наполненности пылевидным огнеупорным 
наполнителем, температуры. В современных цехах литья по выплавляемым моделям, ис-
пользующих жидкостекольные суспензии, температура воздуха и, соответственно, суспен-
зии, как правило, не регулируется, не определяется величина наполненности суспензии пы-
левидным наполнителем, данные о комплексном влиянии наполненности суспензии, плотно-
сти используемого жидкого стекла и его температуры на условную вязкость суспензии – от-
сутствуют. Всё это является одной из основных причин нестабильности свойств КО и каче-
ства получаемых в них отливок.  

Цель работы – исследование влияния наполненности жидкостекольной суспензии 
глиной, плотности используемого жидкого стекла и его температуры на условную вязкость 
суспензии. 

Исследования проводили на суспензиях, приготовленных на основе стекла жидкого 
натриевого (ГОСТ 13078-81) с величиной силикатного модуля Мୗ୧୓మ ൌ 3,0…3,2 в интервале 
температур от 20 до 50°С. В качестве наполнителя суспензий использовали просушенную 
глину бентонитовую марки П2Т2 (ТУ У – 00191253-006-00) и глину каолиновую марки Ч-3 
(ТУ У 26.2-00190503-294:2007). Количество глины (наполненность – m), вводимой в водный 
раствор жидкое стекла, изменяли в пределах от 0,1 до 0,4 кг на 1 дм3 водного раствора жид-
кого стекла.  

Приготовление жидкостекольной суспензии осуществляли следующим образом. Ис-
пользуемое жидкое стекло, воду техническую и глину выдерживали при 20  0,5 °С в тече-
ние 24 ч. После этого, в соответствие с планом эксперимента, в жидкое стекло вливали в во-
ду и, тщательно перемешивая, доводили его до нужной плотности (). Определение плотно-
сти водного раствора жидкого стекла осуществляли ареометром с точностью до 0,0001 г/см3.  

Для приготовления огнеупорной суспензии в приготовленные растворы жидкого 
стекла вводили соответствующие навески предварительно просеянных глин, перемешивали 
и выдерживали в течение 24…28 ч. По окончании выдержки, изменяя температуру суспен-
зии в пределах от t = 20 до t = 50 °С, определяли  условную вязкость приготовленных суспен-
зий с использованием вискозиметра ВЗ-4 по методике [1], фиксируя по секундомеру время 
истечения суспензии из вискозиметра с точностью до 0,1 с.  
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